
#GOLPE= ÁNGULO CURVATURA
ÁNGULO DEFORMACIÓN

DISTANCIA
ENTRE GOLPES #GOLPES - 1

DISTANCIA C
=

Nota: Para instalación y mantenimiento visita nuestro sitio web Última versión: Agosto 2024ACES-DTP-E-004

ESQUEMA TERMINAL CURVO ESTANDAR
*VÁLIDO PANELES M1000-SUPERTECHO93

10°
INCLINACIÓN

PRIMER GOLPE

L=100 C=560 L=740

LONGITUD TOTAL=1400

29 Golpes
cada 20 mm

INGRESO DEL PANEL A LA MÁQUINA

CONVEXO - REVERSO CONVEXO - FRONTAL

CÓNCAVO - REVERSO CÓNCAVO - FRONTAL

CADA GOLPE DEFORMA 3° CADA GOLPE DEFORMA 3°

CADA GOLPE DEFORMA 2.8° CADA GOLPE DEFORMA 2.8°

De fácil
Instalación

Con mayor
Resistencia

Medidas
Exactas

Mayor
Duración

MASTER 1000 CURVO

Características Técnicas


